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ART. 810 – H=3 mm

Cod. RH Cod. LH D I S Z
810.0410.75 810.0410.76 4 10 4 1
810.0410.75/A6 810.0410.75/A6 4 10 6 1
810.0510.75 810.0510.76 5 10 6 1
810.0610.75 810.0610.76 6 10 6 1
810.0710.75 810.0710.76 7 10 8 1
810.0815.75 810.0815.76 8 15 8 1
810.0915.75 810.0915.76 9 15 10 1
810.1015.75 810.1015.76 10 15 10 1
810.1120.75 810.1120.76 11 20 12 1
810.1220.75 810.1220.76 12 20 12 1

Frese per pantografo in diamante Z=1 con corpo in metallo duro ideali per 
eseguire canali su pannelli in truciolare grezzo e rivestito, MDF,
multistrato, ecc.
Capacità di 2/3 affilature.

Diamond grooving router cutter Z=1 axial negative
with hard metal body ideal for make canals on raw and coated chipboard, 
MDF, plywood, etc. –
It can be resharpened 2/3 times.

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Fresa in diamante per canali Z=1
con placchetta assiale negativa
Diamond grooving router cutter Z=1 axial negative

CORPO HM - HM BODY

S D

I
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ART. 810/T – H=3 mm

Cod. RH Cod. LH D I S Z
810/T.0410.75/A6 810/T.0410.75/A6 4 10 6 1
810/T.0510.75 810/T.0510.76 5 10 6 1
810/T.0610.75 810/T.0610.76 6 10 6 1
810/T.0710.75 810/T.0710.76 7 10 8 1
810/T.0815.75 810/T.0815.76 8 15 8 1
810/T.0915.75 810/T.0915.76 9 15 10 1
810/T.1015.75 810/T.1015.76 10 15 10 1
810/T.1120.75 810/T.1120.76 11 20 12 1
810/T.1220.75 810/T.1220.76 12 20 12 1

Frese per pantografo in diamante Z=1 con corpo in acciaio pesante ideali 
per eseguire canali su pannelli in truciolare grezzo e rivestito, MDF,
multistrato, ecc.
Capacità di 2/3 affilature.

Diamond grooving router cutter Z=1 axial negative
with heavy body ideal for make canals on raw and coated chipboard, MDF, 
plywood, etc. –
It can be resharpened 2/3 times.

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Fresa in diamante per canali Z=1
con placchetta assiale negativa
Diamond grooving router cutter Z=1 axial negative

CORPO TRIAMET - TRIAMET BODY

S D
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ART. 811 – H=3 mm

Cod. RH Cod. LH D I S Z
811.0610.75 811.0610.76 6 10 6 2
811.0710.75 811.0710.76 7 10 8 2
811.0815.75 811.0815.76 8 15 8 2
811.0915.75 811.0915.76 9 15 10 2
811.1015.75 811.1015.76 10 15 10 2
811.1120.75 811.1120.76 11 20 12 2
811.1220.75 811.1220.76 12 20 12 2

Frese per pantografo in diamante Z=2 con corpo in metallo 
duro ideali per eseguire canali su pannelli in truciolare grezzo e 
rivestito, MDF,
multistrato, ecc.
Capacità di 2/3 affilature.

Diamond grooving router cutter Z=2 axial negative
 with hard metal body ideal for make canals on raw and coated 
chipboard, MDF, plywood, etc. –
It can be resharpened 2/3 times.

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Fresa in diamante per canali Z=2
con placchetta assiale negativa
Diamond grooving router cutter Z=2 axial negative

CORPO HM - HM BODY

S D
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ART. 811/T – H=3 mm

Cod. RH Cod. LH D I S Z
811/T.0610.75 811/T.0610.76 6 10 6 2
811/T.0710.75 811/T.0710.76 7 10 8 2
811/T.0815.75 811/T.0815.76 8 15 8 2
811/T.0915.75 811/T.0915.76 9 15 10 2
811/T.1015.75 811/T.1015.76 10 15 10 2
811/T.1120.75 811/T.1120.76 11 20 12 2
811/T.1220.75 811/T.1220.76 12 20 12 2

Frese per pantografo in diamante Z=2 con corpo in acciaio 
pesante ideali per eseguire canali su pannelli in truciolare grezzo e 
rivestito, MDF,
multistrato, ecc.
Capacità di 2/3 affilature.

Diamond grooving router cutter Z=2 axial negative
with heavy body ideal for make canals on raw and coated 
chipboard, MDF, plywood, etc. –
It can be resharpened 2/3 times.

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Fresa in diamante per canali Z=2
con placchetta assiale negativa
Diamond grooving router cutter Z=2 axial negative

CORPO TRIAMET - TRIAMET BODY
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ART. 800 [ Z=1+1 ECO ] – H=2,5 mm

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Frese per pantografo per forare e contornare
Diamond router cutter for drilling and milling

Cod. RH Cod. LH D I S Z
800.0825.75 800.0825.76 8 25 8 3+1HM
800.0825.75/A12 800.0825.76/A12 8 25 12 3+1HM
800.1025.75 800.1025.76 10 25 12 3+1HM
800.1225.75 800.1225.76 12 25 12 3+1HM
800.1235.75 800.1235.76 12 35 12 4+1HM
800.1625.75 800.1625.76 16 25 16 3+1HM
800.1635.75 800.1635.76 16 35 16 4+1HM
800.1645.75 800.1645.76 16 45 16 5+1HM
800.1825.75 800.1825.76 18 25 20 3+1HM
800.1835.75 800.1835.76 18 35 20 4+1HM
800.1845.75 800.1845.76 18 45 20 5+1HM
800.1855.75 800.1855.76 18 55 20 6+1HM
800.2025.75 800.2025.76 20 25 20 3+1HM
800.2035.75 800.2035.76 20 35 20 4+1HM
800.2045.75 800.2045.76 20 45 20 5+1HM
800.2055.75 800.2055.76 20 55 20 6+1HM
800.2065.75 800.2065.76 20 65 20 7+1HM
800.2072.75 800.2072.76 20 72 20 8+1HM
800.2525.75 800.2525.76 25 25 25 3+1HM
800.2535.75 800.2535.76 25 35 25 4+1HM
800.2545.75 800.2545.76 25 45 25 5+1HM
800.2555.75 800.2555.76 25 55 25 6+1HM
800.2565.75 800.2565.76 25 65 25 7+1HM
800.2572.75 800.2572.76 25 72 25 8+1HM

Frese in diamante policristallino per pantografo ideali per 
la pantografatura su pannelli in truciolare grezzo e rivestito, 
multistrato, ecc. – Capacità di 2/3 affilature.

Diamond polycrystalline router bits for pantograph, ideals for 
panels made on raw and coated chipboard, plywood, etc. 
Axial construction.
It can be resharpened 2/3 times.

S D
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ART. 800/R [ Z=1+1 ] – H=4 mm

Frese in diamante policristallino per pantografo ideali per 
la pantografatura su pannelli in truciolare grezzo e rivestito, 
multistrato, ecc. – Capacità di 6/7 affilature.

Diamond polycrystalline router bits for pantograph, ideals for 
panels made on raw and coated chipboard, plywood, etc. – They 
can have 6/7 sharpening operations – Axial construction.

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Frese per pantografo per forare e contornare
Diamond router cutter for drilling and milling

Cod. RH Cod. LH D I S Z
800/R.1625.75 800/R.1625.76 16 25 16 3+1HM
800/R.1635.75 800/R.1635.76 16 35 16 4+1HM
800/R.1825.75 800/R.1825.76 18 25 20 3+1HM
800/R.1835.75 800/R.1835.76 18 35 20 4+1HM
800/R.1845.75 800/R.1845.76 18 45 20 5+1HM
800/R.2025.75 800/R.2025.76 20 25 20 3+1HM
800/R.2035.75 800/R.2035.76 20 35 20 4+1HM
800/R.2045.75 800/R.2045.76 20 45 20 5+1HM
800/R.2055.75 800/R.2055.76 20 55 20 6+1HM
800/R.2065.75 800/R.2065.76 20 65 20 7+1HM
800/R.2072.75 800/R.2072.76 20 72 20 8+1HM
800/R.2525.75 800/R.2525.76 25 25 25 3+1HM
800/R.2535.75 800/R.2535.76 25 35 25 4+1HM
800/R.2545.75 800/R.2545.76 25 45 25 5+1HM
800/R.2555.75 800/R.2555.76 25 55 25 6+1HM
800/R.2565.75 800/R.2565.76 25 65 25 7+1HM
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ART. 800/B [ Z=2+2 ECO ] – H=2,5 mm

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Frese per pantografo per forare e contornare
Diamond router cutter for drilling and milling

Cod. RH Cod. LH D I S Z
800/B.1225.75 800/B.1225.76 12 25 12 6+1HM
800/B.1235.75 800/B.1235.76 12 35 12 8+1HM
800/B.1625.75 800/B.1625.76 16 25 16 6+1HM
800/B.1635.75 800/B.1635.76 16 35 16 8+1HM
800/B.1645.75 800/B.1645.76 16 45 16 10+1HM
800/B.1825.75 800/B.1825.76 18 25 20 6+1HM
800/B.1835.75 800/B.1835.76 18 35 20 8+1HM
800/B.1845.75 800/B.1845.76 18 45 20 10+1HM
800/B.2025.75 800/B.2025.76 20 25 20 6+1HM
800/B.2035.75 800/B.2035.76 20 35 20 8+1HM
800/B.2045.75 800/B.2045.76 20 45 20 10+1HM
800/B.2055.75 800/B.2055.76 20 55 20 12+1HM
800/B.2065.75 800/B.2065.76 20 65 20 14+1HM

Frese in diamante policristallino per pantografo ideali per la 
pantografatura su pannelli in truciolare grezzo e rivestito, MDF,
multistrato, ecc. – Capacità di 2/3 affilature.

Diamond polycrystalline router bits for pantograph, ideals for 
panels made on raw and coated chipboard, MDF, plywood, etc. – 
They can have 2/3 sharpening operations – Axial construction.
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ART. 800/BR [ Z=2+2 ] – H=4 mm

Frese in diamante policristallino per pantografo ideali per la 
pantografatura su pannelli in truciolare grezzo e rivestito, MDF,
multistrato, ecc. – Capacità di 6/7 affilature.

Diamond polycrystalline router bits for pantograph, ideals for 
panels made on raw and coated chipboard, MDF, plywood, etc. – 
They can have 6/7 sharpening operations – Axial construction.

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Frese per pantografo per forare e contornare
Diamond router cutter for drilling and milling

Cod. RH Cod. LH D I S Z
800/BR.1625.75 800/BR.1625.76 16 25 16 6+1HM
800/BR.1635.75 800/BR.1635.76 16 35 16 8+1HM
800/BR.1825.75 800/BR.1825.76 18 25 20 6+1HM
800/BR.1835.75 800/BR.1835.76 18 35 20 8+1HM
800/BR.2025.75 800/BR.2025.76 20 25 20 6+1HM
800/BR.2035.75 800/BR.2035.76 20 35 20 8+1HM
800/BR.2045.75 800/BR.2045.76 20 45 20 10+1HM
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ART. 804/E [ Z=2+2 ECO ] - H=2,5 mm

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Frese per pantografo per forare e contornare
Diamond router cutter for drilling and milling

Cod. RH Cod. LH D I S Z
804/E.1625.75 804/E.1625.76 16 25 16 8+1HM
804/E.1825.75 804/E.1825.76 18 30 20 8+1HM
804/E.1830.75 804/E.1830.76 18 35 20 10+1HM
804/E.1835.75 804/E.1835.76 18 25 20 12+1HM
804/E.2025.75 804/E.2025.76 20 30 20 8+1HM
804/E.2030.75 804/E.2030.76 20 35 20 10+1HM
804/E.2035.75 804/E.2035.76 20 40 20 12+1HM
804/E.2040.75 804/E.2040.76 20 45 20 14+1HM
804/E.2045.75 804/E.2045.76 20 50 20 16+1HM
804/E.2050.75 804/E.2050.76 20 55 20 18+1HM
804/E.2055.75 804/E.2055.76 20 56 20 20+1HM

Frese in diamante policristallino per pantografo ideali per la 
pantografatura su pannelli in truciolare grezzo e rivestito, MDF,
multistrato, ecc. – Capacità di 2/3 affilature. – Placchette assiali a 
20° – Ottima silenziosità grazie all’alta evacuazione del truciolo – 
Buona velocità di avanzamento – Ottima finitura sul pannello e sul 
rivestimento.

Diamond polycrystalline router bits for pantograph, ideals for 
panels made on raw and coated chipboard, MDF, plywood, etc. – 
They can have 2/3 sharpening operations. – Axial construction 20° 
- Excellent noiselessness thanks to high evacuation of chip – Good 
feed speed – Excellent finishing on panel and coating.

S D
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ART. 804 [ Z=2+2 ] - H=4,5 mm

Frese in diamante policristallino per pantografo ideali per la 
pantografatura su pannelli in truciolare grezzo e rivestito, MDF,
multistrato, ecc. – Capacità di 10/12 affilature – Placchette assiali 
a 20° – Ottima silenziosità grazie all’alta evacuazione del truciolo 
– Buona velocità di avanzamento – Ottima finitura sul pannello e 
sul rivestimento.

Diamond polycrystalline router bits for pantograph, ideals for 
panels made on raw and coated chipboard, MDF, plywood, etc. – 
They can have 10/12 sharpening operations – Axial construction 
20° - Excellent noiselessness thanks to high evacuation of chip – 
Good feed speed – Excellent finishing on panel and coating.

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Frese per pantografo per forare e contornare
Diamond router cutter for drilling and milling

Cod. RH Cod. LH D I S Z
804.1625.75 804.1625.76 16 25 16 8+1HM
804.1825.75 804.1825.76 18 25 20 8+1HM
804.1830.75 804.1830.76 18 30 20 10+1HM
804.1835.75 804.1835.76 18 35 20 12+1HM
804.2025.75 804.2025.76 20 25 20 8+1HM
804.2030.75 804.2030.76 20 30 20 10+1HM
804.2035.75 804.2035.76 20 35 20 12+1HM
804.2040.75 804.2040.76 20 40 20 14+1HM
804.2045.75 804.2045.76 20 45 20 16+1HM
804.2050.75 804.2050.76 20 50 20 18+1HM
804.2055.75 804.2055.76 20 55 20 20+1HM
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ART. 808 [ Z=3 ]

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Frese per pantografo per forare e contornare
tipo “TURBO”
Diamond router cutter for drilling and milling “TURBO” type

Frese in diamante policristallino per pantografo ideali per la 
pantografatura su pannelli in truciolare grezzo e rivestito, MDF,
multistrato, ecc. – Capacità di 10/12 affilature.
– Placchette assiali in elica – Ottima silenziosità grazie all’alta 
evacuazione del truciolo – Buona velocità di avanzamento – Ottima 
finitura sul pannello e sul rivestimento.

Diamond polycrystalline router bits for pantograph, ideals for 
panels made on raw and coated chipboard, MDF, plywood, etc. – 
They can have 10/12 sharpening operations.

S D

I

Cod. RH Cod. LH D I S Z H
808.1625.75 808.1625.76 16 25 16 10+1DP 4,0
808.1630.75 808.1630.76 16 30 16 13+1DP 4,0
808.1825.75 808.1825.76 18 25 20 10+1DP 4,0
808.1830.75 808.1830.76 18 30 20 13+1DP 4,0
808.1835.75 808.1835.76 18 35 20 15+1DP 4,0
808.1840.75 808.1840.76 18 40 20 18+1DP 4,0
808.2025.75 808.2025.76 20 25 20 10+1DP 4,5
808.2030.75 808.2030.76 20 30 20 13+1DP 4,5
808.2035.75 808.2035.76 20 35 20 15+1DP 4,5
808.2040.75 808.2040.76 20 40 20 18+1DP 4,5
808.2045.75 808.2045.76 20 45 20 21+1DP 4,5
808.2050.75 808.2050.76 20 50 20 24+1DP 4,5
808.2055.75 808.2055.76 20 55 20 27+1DP 4,5
808.2060.75 808.2060.76 20 60 20 30+1DP 4,5
808.2065.75 808.2065.76 20 65 20 31+1DP 4,5
808.2525.75 808.2525.76 25 25 25 10+1DP 4,5
808.2530.75 808.2530.76 25 30 25 13+1DP 4,5
808.2535.75 808.2535.76 25 35 25 15+1DP 4,5
808.2540.75 808.2540.76 25 40 25 18+1DP 4,5
808.2545.75 808.2545.76 25 45 25 21+1DP 4,5
808.2550.75 808.2550.76 25 50 25 24+1DP 4,5
808.2555.75 808.2555.76 25 55 25 27+1DP 4,5
808.2560.75 808.2560.76 25 60 25 30+1DP 4,5
808.2565.75 808.2565.76 25 65 25 31+1DP 4,5
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ART. 845 [ Z=1+1 ] – H=4 mm
Assialità / Axiality 45°

Frese in diamante policristallino per pantografo ideali per la 
pantografatura di pannelli in truciolare rivestito con carta – 
Capacità di 5/6 affilature – Placchette assiali a 45°.

Diamond polycrystalline router bits for pantograph, ideals for 
panels made on chipboard coated with paper – They can have 5/6 
sharpening operations – Axial tips to 45°.

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Frese per pantografo per forare e contornare assialità 45°
Diamond router cutter for drilling and milling with axiality 45°

Cod. RH Cod. LH D I S Z
845.2025.75 845.2025.76 20 25 20 6+1HM
845.2035.75 845.2035.76 20 35 20 8+1HM
845.2045.75 845.2045.76 20 45 20 9+1HM

S D
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UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Frese in diamante policristallino per pantografo ideali per la 
pantografatura di pannelli in truciolare rivestito con carta – 
Capacità di 6/7 affilature – Placchette assiali a 45°.

Diamond polycrystalline router bits for pantograph, ideals for 
panels made on chipboard coated with paper – They can have 6/7 
sharpening operations – Axial tips to 45°.

ART. 845/B [ Z=2+2 ] – H=4 mm 
Assialità / Axiality 45°
Frese per pantografo per forare e contornare assialità 45°
Diamond router cutter for drilling and milling with axiality 45°

Cod. RH Cod. LH D I S No Div.
845/B.2225.75 845/B.2225.76 22 25 20 2+2+1DP
845/B.2230.75 845/B.2230.76 22 30 20 2+2+1DP
845/B.2235.75 845/B.2235.76 22 35 20 2+2+1DP
845/B.2240.75 845/B.2240.76 22 40 20 2+2+1DP
845/B.2525.75 845/B.2525.76 25 25 25 2+2+1DP
845/B.2530.75 845/B.2530.76 25 30 25 2+2+1DP
845/B.2535.75 845/B.2535.76 25 35 25 2+2+1DP
845/B.2540.75 845/B.2540.76 25 40 25 2+2+1DP
845/B.2545.75 845/B.2545.76 25 45 25 2+2+1DP
845/B.2550.75 845/B.2550.76 25 50 25 2+2+1DP
845/B.2555.75 845/B.2555.76 25 55 25 2+2+1DP
845/B.2560.75 845/B.2560.76 25 60 25 2+2+1DP
845/B.2565.75 845/B.2565.76 25 65 25 2+2+1DP
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ART. 809 [2+2+2+2 divisions] - H=4,5 mm

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Frese per pantografo per forare e contornare con 
doppia rotazione (DX/SX)
Diamond router cutter for drilling and milling with double rotation (RH/LH)

Cod. D I S Z
809.2525.75 25 25+25 25 8+8+1DP
809.2530.75 25 30+30 25 10+10+1DP
809.2535.75 25 35+35 25 12+12+1DP

Frese in diamante policristallino per pantografo ideali per la 
pantografatura su pannelli in truciolare grezzo e rivestito, MDF,
multistrato, ecc. – Capacità di 10/12 affilature – Disposizione 
elicoidale delle placchette con doppia rotazione destra e sinistra 
evitando il cambio della punta – Ottima silenziosità grazie all’alta 
evacuazione del truciolo – Buona velocità di avanzamento – Ottima 
finitura sul pannello e sul rivestimento.

Diamond polycrystalline router bits for pantograph, ideals for panels 
made on raw and coated chipboard, MDF, plywood, etc. – They can 
have 10/12 sharpening operations. Tips are arranged with an helical 
pattern with double rotation right and left for avoid the change of the 
router bit – Excellent noiselessness thanks to high evacuation of chip – 
Good feed speed – Excellent finishing on panel and coating.
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ART. 815 [3+3/4+4 divisions] - H=4 mm

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Frese per pantografo per scontornatura
Diamond router cutter for milling with high feeding speed

Cod. RH Cod. LH D I S No Div.
815.5023.75/3+3 815.5023.76/3+3 50 23 25 3+3
815.5023.75/4+4 815.5023.76/4+4 50 23 25 4+4
815.5028.75/3+3 815.5028.76/3+3 50 28 25 3+3
815.5028.75/4+4 815.5028.76/4+4 50 28 25 4+4
815.5038.75/3+3 815.5038.76/3+3 50 38 25 3+3
815.5038.75/4+4 815.5038.76/4+4 50 38 25 4+4

Frese in diamante policristallino per pantografo ideali per la 
scontornatura di pannelli in truciolare e MDF grezzi o nobilitati, 
multistrati, HPL su macchine CNC.
Placchette con elevato angolo assiale per una miglior finitura su 
tutti i tipi di rivestimento.
Elevata velocità di avanzamento (Z3+3 fino a 25 m/min – Z4+4 
fino a 35 m/min). Capacità di 6/7 riaffilature.

Diamond polycrystalline router bit used for CNC contouring 
chipboard, MDF, HDF and sandwich panels with or without veneer, 
paper or plastic coatings and plywood.
High degree tips axial angle for better finishing on any type of 
coating. High feeding speed (Z3+3 up to 25 m/min – Z4+4 up to 
35 m/min). They can have 6/7 sharpening operations.

S D

I
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ART. 816/P [ 3 divisions ] - H=3 mm

Frese per pantografo elicoidali per NESTING ideali per truciolare e 
multistrato. 
– Capacità di 2/3 affilature
– Placchetta a forare in PCD. 

Diamond polycrystalline router bits for NESTING ideals for 
chipboard and plywood. 
– They can have 2/3 sharpening operations.
– PCD tip on the bottom to drill.

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Frese per pantografo per NESTING elica TRAENTE
Diamond router cutter for NESTING with POSITIVE wings

CORPO TRIAMET - TRIAMET BODY

S D

I

Cod. RH D I S Z
816/P.1221.75 12 21 12 9+1DP
816/P.1228.75 12 28 12 12+1DP
816/P.1421.75 14 21 16 9+1DP
816/P.1428.75 14 28 16 12+1DP
816/P.1435.75 14 35 16 15+1DP
816/P.1621.75 16 21 16 9+1DP
816/P.1628.75 16 28 16 12+1DP
816/P.1635.75 16 35 16 15+1DP

AIRWAY System
Campana di estrazione con 
mandrino Hydro, ideale per 
lavorazioni NESTING da utilizzarsi 
abbinata a questo articolo.

Extraction bell with Hydro shaft 
suitable for NESTING application to 
be used together this item.
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ART. 816/N [ 3 divisions ] - H=3 mm

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Frese per pantografo per NESTING
elica SPINGENTE
Diamond router cutter for NESTING with NEGATIVE wings

Frese per pantografo elicoidali per NESTING ideali per truciolare e 
multistrato.
– Capacità di 2/3 affilature
– Placchetta a forare in PCD. 

Diamond polycrystalline router bits for NESTING ideals for 
chipboard and plywood. 
– They can have 2/3 sharpening operations.
– PCD tip on the bottom to drill.

CORPO TRIAMET - TRIAMET BODY

S D

I

Cod. RH D I S Z
816/N.1221.75 12 21 12 9+1DP
816/N.1228.75 12 28 12 12+1DP
816/N.1421.75 14 21 16 9+1DP
816/N.1428.75 14 28 16 12+1DP
816/N.1435.75 14 35 16 15+1DP
816/N.1621.75 16 21 16 9+1DP
816/N.1628.75 16 28 16 12+1DP
816/N.1635.75 16 35 16 15+1DP

AIRWAY System
Campana di estrazione con 
mandrino Hydro, ideale per 
lavorazioni NESTING da utilizzarsi 
abbinata a questo articolo.

Extraction bell with Hydro shaft 
suitable for NESTING application to 
be used together this item.
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ART. 816/S [ 3+3 divisions ] - H=3 mm

Frese per pantografo elicoidali per NESTING ideali per truciolare, 
multistrato e MDF. 
– Capacità di 2/3 affilature
– Placchetta a forare in PCD. 

Diamond polycrystalline router bits for NESTING ideals for 
chipboard, plywood and MDF. 
– They can have 2/3 sharpening operations.
– PCD tip on the bottom to drill.

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Frese per pantografo SPECIALE per NESTING
Diamond router cutter for NESTING with POSITIVE wings

CORPO TRIAMET - TRIAMET BODY

S D

I

Cod. RH D I S Z
816/S.1218.75 12 18 12 9+1DP
816/S.1224.75 12 24 12 12+1DP
816/S.1231.75 12 31 12 15+1DP

AIRWAY System
Campana di estrazione con 
mandrino Hydro, ideale per 
lavorazioni NESTING da utilizzarsi 
abbinata a questo articolo.

Extraction bell with Hydro shaft 
suitable for NESTING application to 
be used together this item.
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ART. 813 [ 1+1 divisions ] - H=3 mm

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Frese per pantografo per NESTING
Diamond router cutter for NESTING

Frese per pantografo elicoidali per NESTING ideali per MDF. 
– Capacità di 3/4 affilature
– Placchetta a forare in PCD. 

Diamond polycrystalline router bits for NESTING ideals for MDF. 
– They can have 3/4 sharpening operations.
– PCD tip on the bottom to drill.

CORPO HM - HM BODY

S D

I

Cod. RH D I S Z
813.1221.75 12 21 12 1+1
813.1225.75 12 25 12 1+1
813.1228.75 12 28 12 1+1
813.1421.75 14 21 14 1+1
813.1425.75 14 25 14 1+1
813.1433.75 14 33 14 1+1
813.1621.75 16 21 16 1+1
813.1625.75 16 25 16 1+1
813.1633.75 16 33 16 1+1

AIRWAY System
Campana di estrazione con 
mandrino Hydro, ideale per 
lavorazioni NESTING da utilizzarsi 
abbinata a questo articolo.

Extraction bell with Hydro shaft 
suitable for NESTING application to 
be used together this item.
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ART. 813/T [ 1+1 divisions ] - H=3 mm

Frese per pantografo elicoidali per NESTING ideali per MDF. 
– Capacità di 3/4 affilature
– Placchetta a forare in PCD.

Diamond polycrystalline router bits for NESTING ideals for MDF. 
– They can have 3/4 sharpening operations.
– PCD tip on the bottom to drill.

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Frese per pantografo per NESTING
Diamond router cutter for NESTING

CORPO TRIAMET - TRIAMET BODY

I

S D

Cod. RH D I S Z
813/T.1221.75 12 21 12 1+1
813/T.1225.75 12 25 12 1+1
813/T.1228.75 12 28 12 1+1
813/T.1421.75 14 21 14 1+1
813/T.1425.75 14 25 14 1+1
813/T.1433.75 14 33 14 1+1
813/T.1621.75 16 21 16 1+1
813/T.1625.75 16 25 16 1+1
813/T.1633.75 16 33 16 1+1

AIRWAY System
Campana di estrazione con 
mandrino Hydro, ideale per 
lavorazioni NESTING da utilizzarsi 
abbinata a questo articolo.

Extraction bell with Hydro shaft 
suitable for NESTING application to 
be used together this item.
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ART. 814 - H=3 mm

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Frese per pantografo a raggio per NESTING
Diamond router cutter with radius for NESTING

Cod. RH D I R S Z
814.1218.75/R1 12 18,3 1 20 2+1DP
814.1218.75/R2 12 18,3 2 20 2+1DP
814.1218.75/R3 12 18,3 3 20 2+1DP
814.1218.75/R4 12 18,6 4 20 2+1DP
814.1218.75/R5 12 18,6 5 20 2+1DP

Frese per pantografo elicoidali per NESTING ideali per MDF.
– Capacità di 2/3 affilature
– Placchetta a forare in PCD. 

Diamond polycrystalline router bits for NESTING ideals for MDF. 
– They can have 2/3 sharpening operations.
– PCD tip on the bottom to drill.

S D

I

AIRWAY System
Campana di estrazione con 
mandrino Hydro, ideale per 
lavorazioni NESTING da utilizzarsi 
abbinata a questo articolo.

Extraction bell with Hydro shaft 
suitable for NESTING application to 
be used together this item.
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ART. 897 - H=3 mm

Frese per pantografo “T-SLOT” per ideali per creare scanalature per 
profili in alluminio.
– Capacità di 2/3 affilature

Diamond polycrystalline router bits “T-SLOT” suitable for create 
grooving for aluminium profiles. 
– They can have 2/3 sharpening operations.

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Frese per pantografo T-SLOT
Diamond router cutter T-SLOT

S D

I

Cod. RH D d I L Z S
897-A 28 11 13,5 56 2 12
897-B 30 9,5 17,5 60 2 12
897-C 32 8,7-15 20 66 1+1 12
897-D 34,9 12,7 22,2 63,5 2 12

L

ART. 897-A / 897-B

ART. 897-C

ART. 897-D

D

d

I
8,5

D

d

I 14,5
6

8,7

D

d

I
9,5
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ART. 819 [ 3 divisions ] - H=3 mm

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Frese per pantografo per scasso serratura
Diamond router cutter for lockset

Cod. RH D I S L Z
819.1415150.75 14 15 14x50 150 3
819.1615150.75 16 15 16x50 150 3

Frese per pantografo elicoidali in diamante ideali per scasso 
serratura su materiali rivestiti.
– Capacità di 2/3 affilature

Diamond polycrystalline router bits for lockset suitable for work on 
coated materials. 
– They can have 2/3 sharpening operations.

CORPO HM - HM BODY

S D

I

L

95
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ART. 812

Frese per incisioni su marmo.

Diamond polycrystalline router cutter for incision in marble.

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Bulino per marmo
Diamond router cutter for incisions on marble

Cod. Ø LT. A B1 C B2 F B3 K H
812.D3616 10 65 5,0 60° 5,1 45° 3 60° 7,0 3,0
812.D3567 10 65 4,5 70° 5,1 45° 3 55° 7,9 3,0
812.D3351 10 65 5,0 90° 5,1 45° 3 45° 7,0 3,0
812.D3347 10 65 4,5 90° 5,1 45° 3 45° 7,0 3,0
812.D3350 10 65 5,0 105° 5,1 45° 3 38° 7,0 3,0
812.D3346 10 65 4,5 105° 5,1 45° 3 38° 7,0 3,0
812.D3345 10 65 4,5 120° 5,1 45° 3 30° 7,0 3,0

CORPO HM - HM BODY

LT.

S D

I

A C

Ø

LT

F

ß¹
ß²

ß³



2626

ART. 820 / 821 / 824

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Lame Circolari / Lame Incisori / Lame Incisori conici
Diamond circular saw blades / Scoring sawblade / Conical scoring 

sawblade

Lame per squadratura su macchine sezionatrici orizzontali o verticali 
con preincisore per taglio materiale a base di legno (MDF, Truciol., 
grezzo/nobilitato, multistrato…), materie plastiche e laminati plastici. 
Realizziamo differenti forme di dentatura per assicurare la perfetta 
compatibilità sui diversi materiali. – Adatte per sezionare e foglio singolo 
o a pacco – Corpo in acciaio speciale – Geometria di taglio positiva.

Squaring blades for horizzontal or vertical sectioning machines with 
pre-scoring to cut wooden materials (MDF, rough/laminated chipboard, 
plywood, etc.), plastic materials and laminated plastic. We offer different 
tooth patterns in order to guarantee perfect compatibility with the 
various materials. – Can cut a single sheet or a deck – Special steel 
body – Positive cutting geometry.

IMPORTANTE:
Questi articoli sono validi solo per lame in diamante con diamtero 
piu’ piccolo di 480 mm. Questi articoli sono validi solo per lame in 
diamante con piu’ di n°24 denti.

IMPORTANT:
These items are valid only for pkd sawblades with diameter smaller 
than 480 mm. These items are valid only for pkd sawblades 
With more than n°24 teeth.

Spessore del dente 
Thickness of tooth

COD. H=6
(€)

COD. H=5
(€)

COD. H=4
(€)

3,2 820.32 820.32H5 820.32H4

3,3 820.33 820.33H5 820.33H4
3,5 820.35 820.35H5 820.35H4
4,1 820.41 820.41H5 820.41H4
4,2 820.42 820.42H5 820.42H4
4,4 820.44 820.44H5 820.44H4
4,6 820.46 820.46H5 820.46H4
4,8 820.48 820.48H5 820.48H4
5 820.50 820.50H5 820.50H4

5,2 820.52 820.52H5 820.52H4

3,2/4,2 824.3242 824.3242H5 824.3242H4
3,5/4,5 824.3545 824.3545H5 824.3545H4
4,1/5,1 824.4151 824.4151H5 824.4151H4
4,4/5,4 824.4454 824.4454H5 824.4454H4
4,6/5,6 824.4656 824.4656H5 824.4656H4
4,8/5,8 824.4858 824.4858H5 824.4858H4
5,0/6,0 824.5060 824.5060H5 824.5060H4
5,2/6,2 824.5262 824.5262H5 824.5262H4

ART. 820

ART. 821 
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ART. 823 

Preincisore da abbinare con lame circolari su macchine 
sezionatrici orizzontali o verticali normalmente senza pressore. – 
Possibilità di regolazione laterale per 0,8/1,0 mm. tramite spessori 
rettificati in acciaio – Perfetta planatria tra i denti – Geometria di 
taglio positiva – Da utilizzare a favore dell’avanzamento.

Pre-scoring to be used in conjunction with circular saw blades on 
horizontal or vertical sectioning machines, usually without pressure 
pad. – Side adjustement is possible by 0,8/1,0 mm. by  means 
of ground steel shims – Perfect levelness among teeth -  Positive 
cutting geometry – To be used feedwise.

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Lame incisori registrabili con spessori
Diamond scoring sawblades adjustable with shims

Cod. D Sp. Foro Z H
823.08028368+8X 80 2,8 / 3,6 20 – 22 8+8 6
823.100283610+10X 100 2,8 / 3,6 20 – 22 10+10 6
823.120283612+12X 120 2,8 / 3,6 20 – 22 12+12 6
823.125283612+12X 125 2,8 / 3,6 20 – 22 12+12 6

Sconto da applicarsi sul Cod. H=6
Discount to apply on Cod. H=6

H=5 H=4
8% 12%

D

Foro
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ART. 875

ART. 885

Settore per lama truciolatore
Sector for jogging units

Mozzo portatruciolatore regolabile
Adjustable hub carrying hogging units

Cod. D Sp. Foro Z H
875.248.12 248 10 80 12 6

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

SU RICHIESTA VENGONO FORNITI ANCHE MOZZI HYDRO
ON REQUEST WE CAN ALSO PROVIDE HYDRO HUBS

Cod. D Foro
885.125.** 125 40 - 35
885.185.** 185 40 - 35

PREZZO SU RICHIESTA
PRICE ON REQUEST

D

Foro
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Cod. D Sp. Foro Z
882S.22028+4 220 15 80 28+4
882S.22030+6 220 15 80 30+6
882S.22036+6 220 15 80 36+6
882S.25030+6 250 15 80 30+6
882S.25036+6 250 15 80 36+6
882S.25042+6 250 15 80 42+6

ART.  882/S - H=6

Truciolatore in diamante policristallino ideale per lavorazione di 
truciolare grezzo o rivestito in laminato su macchine squadratrici 
con doppio truciolatore. – Forma del dente negativa.

The optimum diamond polycrystalline hogging unit to process raw 
or laminate hardboard on squaring machines equipped with a 
double hogging unit. – Negative tooth shape.

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Truciolatori monoblocco raggiati
Compact hogging units

RAGGIATI - RADIUSED

D

Foro
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UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

ART.  882/D - H=6 

Truciolatore in diamante policristallino ideale per lavorazione di 
truciolare grezzo o rivestito in laminato su macchine squadratrici 
con doppio truciolatore. – Forma del dente negativa.

The optimum diamond polycrystalline hogging unit to process raw 
or laminate hardboard on squaring machines equipped with a 
double hogging unit. – Negative tooth shape.

Truciolatori monoblocco diritti
Compact hogging units

DIRITTI - STRAIGHT

Cod. D Sp. Foro Z
882D.22028+4 220 15 80 28+4
882D.22030+6 220 15 80 30+6
882D.22036+6 220 15 80 36+6
882D.25030+6 250 15 80 30+6
882D.25036+6 250 15 80 36+6
882D.25042+6 250 15 80 42+6

D

Foro
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ART.  840 

Frese per l’esecuzione di canali su pannelli di truciolare 
grezzo o nobilitato, MDF, legno,…..con la possibilità di inserire 
spigolatori fissi o registrabili (da specificare profondità di lavoro 
e spigolatura). – Geometria di taglio positiva – Corpo compatto in 
acciaio speciale – Forma del dente smussata – Utilizzabili a favore 
e contro l’vanzamento.

Grooving cutter blocks to perform grooves on raw or melamine 
hardboard, MDF, wood….with the possibility to insert solid or 
adjustable spurs (please specify depth of groove and beveling) 
– Positive cutting geometry – Solid, special steel body – Beveled 
tooth shape – To be used feedwise and counter-feed direction.

Frese per canali fisse con mozzo centrato
Solid grooving cutters with centered sleeve

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Cod. D Sp. Foro Z H
840.1503512X 150 3,5 30 – 35 – 40 12 6
840.1503518X 150 3,5 30 – 35 – 40 18 6
840.1503524X 150 3,5 30 – 35 – 40 24 6
840.1504012X 150 4,0 30 – 35 – 40 12 6
840.1504018X 150 4,0 30 – 35 – 40 18 6
840.1504024X 150 4,0 30 – 35 – 40 24 6
840.1505012X 150 5,0 30 – 35 – 40 12 6
840.1505018X 150 5,0 30 – 35 – 40 18 6
840.1505024X 150 5,0 30 – 35 – 40 24 6
840.1506012X 150 6,0 30 – 35 – 40 12 6
840.1506018X 150 6,0 30 – 35 – 40 18 6
840.1506024X 150 6,0 30 – 35 – 40 24 6

A RICHIESTA: Spigolatore registrabile
ON REQUEST:  Adjustable spur

A RICHIESTA: Spigolatore fisso a corona
ON REQUEST: Solid crown spur

D

Foro
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UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

ART.  860 

Frese per l’esecuzione di canali su pannelli di truciolare 
grezzo o nobilitato, MDF, legno,…..con la possibilità di inserire 
spigolatori fissi o registrabili (da specificare profondità di lavoro e 
spigolatura). – Registrabile tramite distanziali rettificati in acciaio – 
Geometria di taglio positiva – Corpo compatto in acciaio speciale 
– Forma del dente smussata – Utilizzabili a favore e contro 
l’vanzamento.

Grooving cutter blocks to perform grooves on raw or melamine 
hardboard, MDF, wood….with the possibility to insert solid or 
adjustable spurs (please specify depth of groove and beveling) – 
Adjustable by means ao ground steel spacers – Positive cutting 
geometry – Solid, special steel body – Beveled tooth shape – To be 
used feedwise and counter-feed direction.

Frese per canali registrabili con mozzo centrato
Adjustable grooving cutters with centered sleeve

Cod. D Sp. Foro Z H
860.160404+4 160 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 4 + 4 6
860.160406+6 160 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 6 + 6 6
860.160408+8 160 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 8 + 8 6
860.1604010+10 160 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 10 + 10 6
860.1604012+12 160 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 12 + 12 6
860.200404+4 200 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 4 + 4 6
860.200406+6 200 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 6 + 6 6
860.200408+8 200 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 8 + 8 6
860.2004010+10 200 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 10 + 10 6
860.2004012+12 200 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 12 + 12 6

A RICHIESTA: Spigolatore registrabile
ON REQUEST:  Adjustable spur

A RICHIESTA: Spigolatore fisso a corona
ON REQUEST: Solid crown spur

D

Foro
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ART.  861 

Frese per l’esecuzione di canali su pannelli di truciolare 
grezzo o nobilitato, MDF, legno,…..con la possibilità di inserire 
spigolatori fissi o registrabili (da specificare profondità di lavoro e 
spigolatura). – Registrabile tramite distanziali rettificati in acciaio – 
Geometria di taglio positiva – Corpo compatto in acciaio speciale 
– Forma del dente smussata – Utilizzabili a favore e contro 
l’vanzamento.

Grooving cutter blocks to perform grooves on raw or melamine 
hardboard, MDF, wood….with the possibility to insert solid or 
adjustable spurs (please specify depth of groove and beveling) – 
Adjustable by means ao ground steel spacers – Positive cutting 
geometry – Solid, special steel body – Beveled tooth shape – To be 
used feedwise and counter-feed direction.

Frese per canali registrabili con mozzo a tazza
Adjustable grooving cutters with cup-shaped sleeve

Cod. D Sp. Foro Z H
861.160404+4 160 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 4 + 4 6
861.160406+6 160 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 6 + 6 6
861.160408+8 160 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 8 + 8 6
861.1604010+10 160 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 10 + 10 6
861.1604012+12 160 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 12 + 12 6
861.200404+4 200 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 4 + 4 6
861.200406+6 200 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 6 + 6 6
861.200408+8 200 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 8 + 8 6
861.2004010+10 200 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 10 + 10 6
861.2004012+12 200 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 12 + 12 6

A RICHIESTA: Spigolatore registrabile
ON REQUEST:  Adjustable spur

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

D
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UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

ART.  862 

Frese per l’esecuzione di canali su pannelli di truciolare 
grezzo o nobilitato, MDF, legno,…..con la possibilità di inserire 
spigolatori fissi o registrabili (da specificare profondità di lavoro e 
spigolatura). – Registrabile tramite distanziali rettificati in acciaio – 
Geometria di taglio positiva – Corpo compatto in acciaio speciale 
– Forma del dente smussata – Utilizzabili a favore e contro 
l’vanzamento.

Grooving cutter blocks to perform grooves on raw or melamine 
hardboard, MDF, wood….with the possibility to insert solid or 
adjustable spurs (please specify depth of groove and beveling) – 
Adjustable by means ao ground steel spacers – Positive cutting 
geometry – Solid, special steel body – Beveled tooth shape – To be 
used feedwise and counter-feed direction.

Frese per canali registrabili mediante ghiera con 
mozzo a tazza
Adjustable grooving cutters with cup-shaped sleeve

Cod. D Sp. Foro Z H
862.160404+4 160 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 4 + 4 6
862.160406+6 160 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 6 + 6 6
862.160408+8 160 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 8 + 8 6
862.1604010+10 160 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 10 + 10 6
862.1604012+12 160 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 12 + 12 6
862.200404+4 200 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 4 + 4 6
862.200406+6 200 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 6 + 6 6
862.200408+8 200 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 8 + 8 6
862.2004010+10 200 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 10 + 10 6
862.2004012+12 200 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 12 + 12 6

A RICHIESTA: Spigolatore registrabile
ON REQUEST:  Adjustable spur

D
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ART.  871 - H=3 

Frese per la lavorazione del bordo incollato – Scarico ottimizzato 
per una più veloce evacuazione del truciolo – Lavorazione contro 
l’avanzamento.

Grooving cutter blocks to work on glued edges – Optimized 
unloading for faster chip discharge – Counter-feed machining.

Frese per bordatrice raggiate
Profile edge banding cutter heads with radius

Cod. Machine D Mag. D Min. Foro Sp R Z
871.660.2 Stefani 66 60 16+2Ch 16 2 4
871.680.3 Stefani 68 60 16+2Ch 16 3 4
871.700.4 Stefani 70 60 16+2Ch 16 4 4
871.720.5 Stefani 72 60 16+2Ch 16 5 4
871.755.2 Idm-Homag 75,5 61,3 16+2Ch 16 2 4
871.755.3 Idm-Homag 75,5 61,3 16+2Ch 16 3 4
871.755.4 Idm-Homag 75,5 61,3 16+2Ch 16 4 4
871.755.5 Idm-Homag 75,5 61,3 16+2Ch 16 5 4
871.750.2 Idm 75 70 16+2Ch 16 2 4
871.770.3 Idm 77 70 16+2Ch 16 3 4
871.790.4 Idm 79 70 16+2Ch 16 4 4
871.810.5 Idm 81 70 16+2Ch 16 5 4
871.780.2 Stefani 78 70 16+2Ch 16 2 4
871.780.3 Stefani 78 70 16+2Ch 16 3 4
871.780.4 Stefani 78 70 16+2Ch 16 4 4
871.780.5 Stefani 78 70 16+2Ch 16 5 4

871.660.2.6 Stefani 66 60 16+2Ch 16 2 6
871.680.3.6 Stefani 68 60 16+2Ch 16 3 6
871.700.4.6 Stefani 70 60 16+2Ch 16 4 6
871.720.5.6 Stefani 72 60 16+2Ch 16 5 6
871.755.2.6 Idm-Homag 75,5 61,3 16+2Ch 16 2 6
871.755.3.6 Idm-Homag 75,5 61,3 16+2Ch 16 3 6
871.755.4.6 Idm-Homag 75,5 61,3 16+2Ch 16 4 6
871.755.5.6 Idm-Homag 75,5 61,3 16+2Ch 16 5 6
871.750.2.6 Idm 75 70 16+2Ch 16 2 6
871.770.3.6 Idm 77 70 16+2Ch 16 3 6
871.790.4.6 Idm 79 70 16+2Ch 16 4 6
871.810.5.6 Idm 81 70 16+2Ch 16 5 6
871.780.2.6 Stefani 78 70 16+2Ch 16 2 6
871.780.3.6 Stefani 78 70 16+2Ch 16 3 6
871.780.4.6 Stefani 78 70 16+2Ch 16 4 6
871.780.5.6 Stefani 78 70 16+2Ch 16 5 6

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

D Min.

D Mag.
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ART.  872 - H=3  

Frese per la lavorazione del bordo incollato – Scarico ottimizzato 
per una più veloce evacuazione del truciolo – Lavorazione contro 
l’avanzamento.

Grooving cutter blocks to work on glued edges – Optimized 
unloading for faster chip discharge – Counter-feed machining.

Frese per bordatrice piane
Edge banding cutter heads straight

Cod. D Sp. Foro Z
872.0704N 70 11 16 - 20 4
872.0706N 70 11 16 - 20 6
870.1004N 100 11 16 - 20 4
870.1006N 100 11 16 - 20 6

D

Foro
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ART. 890 (AXIAL 30°) - H=5 mm

Teste antischeggia o a finire per macchine squadratrici o 
bordatrici. – Registrabile tramite anelli distanziali rettificati in 
acciaio. – Rotazione a favore e contro l’avanzamento – Forma del 
dente assiale traente verso il centro – Ottima finitura su pannelli 
grezzi, nobilitati e impiallacciati – Scarico ottimizzato per una più 
veloce evacuazione del truciolo.

Anti-chipping tool heads or finishing toll heads for squaring 
machines or edge banding machines. – Adjustable by means 
of ground steel spacers – Feedwise and counter-feed rotation – 
Axial tooth shapedrawing to the center – Excellent finish on raw, 
melamine and veneered panels – Optimized unloading for faster 
chip discharge.

Teste antischeggia regolabili con assialità a 30°
Anti-chipping adjustable cutter heads with axiality 30°

Cod. D Sp. Foro Z
890.180224012+12 180 22 / 40 35 - 40 12 + 12
890.180224010+10 180 22 / 40 35 - 40 10 + 10
890.18022408+8 180 22 / 40 35 - 40 8 + 8
890.18022406+6 180 22 / 40 35 - 40 6 + 6
890.200224012+12 200 22 / 40 35 - 40 12 + 12
890.200224010+10 200 22 / 40 35 - 40 10 + 10
890.20022408+8 200 22 / 40 35 - 40 8 + 8
890.20022406+6 200 22 / 40 35 - 40 6 + 6
890.200244812+12 200 24/47,5 35 – 40 12+12

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Sconto da applicarsi sul Cod. H=5
Discount to apply on Cod. H=5

H=4
8%

D

Foro
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ART. 895 (AXIAL 45°) - H=5 mm

Teste antischeggia o a finire per macchine squadratrici o 
bordatrici. – Registrabile tramite anelli distanziali rettificati in 
acciaio. – Rotazione a favore e contro l’avanzamento – Forma del 
dente assiale traente verso il centro – Ottima finitura su pannelli 
grezzi, nobilitati e impiallacciati – Scarico ottimizzato per una più 
veloce evacuazione del truciolo.

Anti-chipping tool heads or finishing toll heads for squaring 
machines or edge banding machines. – Adjustable by means 
of ground steel spacers – Feedwise and counter-feed rotation – 
Axial tooth shapedrawing to the center – Excellent finish on raw, 
melamine and veneered panels – Optimized unloading for faster 
chip discharge.

Teste antischeggia regolabili con assialità a 45°
Anti-chipping adjustable cutter heads with axiality 45°

Cod. D Sp. Foro Z
895.180224012+12 180 22 / 40 35 - 40 12 + 12
895.180224010+10 180 22 / 40 35 - 40 10 + 10
895.18022408+8 180 22 / 40 35 - 40 8 + 8
895.18022406+6 180 22 / 40 35 - 40 6 + 6
895.200224012+12 200 22 / 40 35 - 40 12 + 12
895.200224010+10 200 22 / 40 35 - 40 10 + 10
895.20022408+8 200 22 / 40 35 - 40 8 + 8
895.20022406+6 200 22 / 40 35 - 40 6 + 6
895.200244812+12 200 24/47,5 35 – 40 12+12

Sconto da applicarsi sul Cod. H=5
Discount to apply on Cod. H=5

H=4
8%

D

Foro
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ART. 891 (AXIAL 30°) - H=5 mm

Teste antischeggia o a finire per macchine squadratrici o 
bordatrici. – Rotazione a favore e contro l’avanzamento – Forma 
del dente assiale traente verso il centro – Ottima finitura su 
pannelli grezzi, nobilitati e impiallacciati – Scarico ottimizzato per 
una più veloce evacuazione del truciolo.

Anti-chipping tool heads or finishing toll heads for squaring 
machines or edge banding machines. –Feedwise and counter-feed 
rotation – Axial tooth shapedrawing to the center – Excellent finish 
on raw, melamine and veneered panels – Optimized unloading for 
faster chip discharge.

Teste antischeggia fisse
Anti-chipping solid cutter heads for edge banding machine

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Cod. D Sp. Foro No Div.
891.060642+2 60 64 20/25/30+2Ch 2+2
891.080343+3 80 34 20/25/30+2Ch 3 + 3
891.080423+3 80 42 20/25/30+2Ch 3 + 3
891.080483+3 80 48 20/25/30+2Ch 3 + 3
891.080563+3 80 56 20/25/30+2Ch 3 + 3
891.100343+3 100 34 30+2Ch 3 + 3
891.100423+3 100 42 30+2Ch 3 + 3
891.100483+3 100 48 30+2Ch 3 + 3
891.100563+3 100 56 30+2Ch 3 + 3
891.100643+3 100 64 30+2Ch 3 + 3
891.125343+3 125 34 30+2Ch 3 + 3
891.125423+3 125 42 30+2Ch 3 + 3
891.125483+3 125 48 30+2Ch 3 + 3
891.125563+3 125 56 30+2Ch 3 + 3
891.125643+3 125 64 30+2Ch 3 + 3
891.150343+3 150 34 30+2Ch 3 + 3
891.150423+3 150 42 30+2Ch 3 + 3
891.150483+3 150 48 30+2Ch 3 + 3
891.150563+3 150 56 30+2Ch 3 + 3
891.150643+3 150 64 30+2Ch 3 + 3

Sconto da applicarsi sul Cod. H=5
Discount to apply on Cod. H=5

H=4 H=3
12% 20%

D

Foro
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ART. 891/B (AXIAL 45°) - H=5 mm

Teste antischeggia o a finire per macchine squadratrici o 
bordatrici. – Rotazione a favore e contro l’avanzamento – Forma 
del dente assiale traente verso il centro – Ottima finitura su 
pannelli grezzi, nobilitati e impiallacciati – Scarico ottimizzato per 
una più veloce evacuazione del truciolo.

Anti-chipping tool heads or finishing toll heads for squaring 
machines or edge banding machines. –Feedwise and counter-feed 
rotation – Axial tooth shapedrawing to the center – Excellent finish 
on raw, melamine and veneered panels – Optimized unloading for 
faster chip discharge.

Teste antischeggia fisse
Anti-chipping solid cutter heads for edge banding machine

Cod. D Sp. Foro No Div.
891/B.080343+3 80 34 20/25/30+2Ch 3 + 3
891/B.080423+3 80 42 20/25/30+2Ch 3 + 3
891/B.080483+3 80 48 20/25/30+2Ch 3 + 3
891/B.080563+3 80 56 20/25/30+2Ch 3 + 3
891/B.100343+3 100 34 30+2Ch 3 + 3
891/B.100423+3 100 42 30+2Ch 3 + 3
891/B.100483+3 100 48 30+2Ch 3 + 3
891/B.100563+3 100 56 30+2Ch 3 + 3
891/B.100643+3 100 64 30+2Ch 3 + 3
891/B.125343+3 125 34 30+2Ch 3 + 3
891/B.125423+3 125 42 30+2Ch 3 + 3
891/B.125483+3 125 48 30+2Ch 3 + 3
891/B.125563+3 125 56 30+2Ch 3 + 3
891/B.125643+3 125 64 30+2Ch 3 + 3
891/B.150343+3 150 34 30+2Ch 3 + 3
891/B.150423+3 150 42 30+2Ch 3 + 3
891/B.150483+3 150 48 30+2Ch 3 + 3
891/B.150563+3 150 56 30+2Ch 3 + 3
891/B.150643+3 150 64 30+2Ch 3 + 3

Sconto da applicarsi sul Cod. H=5
Discount to apply on Cod. H=5

H=4 H=3
12% 20%

D

Foro
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Cod. Dx Cod. Sx D LT. S Z
311.140.75 311.140.76 14 57,5 10x26 2 + 2
311.150.75 311.150.76 15 57,5 10x26 2 + 2
311.160.75 311.160.76 16 57,5 10x26 2 + 2
311.180.75 311.180.76 18 57,5 10x26 2 + 2
311.200.75 311.200.76 20 57,5 10x26 2 + 2
311.250.75 311.250.75 25 57,5 10x26 2 + 2
311.260.75 311.260.76 26 57,5 10x26 2 + 2
311.300.75 311.300.76 30 57,5 10x26 2 + 2
311.350.75 311.350.76 35 57,5 10x26 2 + 2
311.400.75 311.400.76 40 57,5 10x26 2 + 2

312.140.75 312.140.76 14 70 10x26 2 + 2
312.150.75 312.150.76 15 70 10x26 2 + 2
312.160.75 312.160.76 16 70 10x26 2 + 2
312.180.75 312.180.76 18 70 10x26 2 + 2
312.200.75 312.200.76 20 70 10x26 2 + 2
312.250.75 312.250.75 25 70 10x26 2 + 2
312.260.75 312.260.76 26 70 10x26 2 + 2
312.300.75 312.300.76 30 70 10x26 2 + 2
312.350.75 312.350.76 35 70 10x26 2 + 2
312.400.75 312.400.76 40 70 10x26 2 + 2

ART. 311 - 312 - H=3 mm

Punte per l’esecuzione di fori per cerniere o barilotti su macchine 
foratrici Punto/Punto e macchine in linea di pannelli in truciolare 
grezzo e nobilitato, MDF, multistrato, ecc.

Router bits to make holes on hinges or tanks on point-to-point 
boring machines and line machines, for raw and  melamine 
panels, MDF, multi-layer panels, etc.

Punte per cerniere
Diamond hinge boring bits

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS
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LT.
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Cod. Dx Cod. Sx D LT. S Z
307.050.75 307.050.76 5 57,5 10x20 1
307.060.75 307.060.76 6 57,5 10x20 1
307.080.75 307.080.76 8 57,5 10x20 1
307.100.75 307.100.76 10 57,5 10x20 1
307.120.75 307.120.76 12 57,5 10x20 1

308.050.75 308.050.76 5 70 10x20 1
308.060.75 308.060.76 6 70 10x20 1
308.080.75 308.080.76 8 70 10x20 1
308.100.75 308.100.76 10 70 10x20 1
308.120.75 308.120.76 12 70 10x20 1

Cod. Dx Cod. Sx D LT. S Z
305.060.75 305.060.76 6 57,5 10x20 2
305.080.75 305.080.76 8 57,5 10x20 2
305.100.75 305.100.76 10 57,5 10x20 2
305.120.75 305.120.76 12 57,5 10x20 2

306.060.75 306.060.76 6 70 10x20 2
306.080.75 306.080.76 8 70 10x20 2
306.100.75 306.100.76 10 70 10x20 2
306.120.75 306.120.76 12 70 10x20 2

ART. 307 - 308

ART. 305 - 306

Punte per macchine foratrici Punto/Punto e macchine in linea 
adatte alla foratura passante di pannelli in truciolare grezzo e 
nobilitato, MDF..

Dowel drills for point-to-point boring machines and line machine, 
suitable to make through holes on raw and melamine panels, MDF 
panels.

Punte per macchine foratrici Punto/Punto e macchine in linea 
adatte alla foratura cieca di pannelli in truciolare grezzo e 
nobilitato, MDF.

Dowel drills for point-to-point boring machines and line machine, 
suitable to make blind holes on raw and melamine panels, MDF 
panels.

Punte foratrici per fori passanti
Diamond through-holes drills

Punte foratrici per fori ciechi
Diamond dowel drills

S

S

D

D

LT.

LT.
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ART. 600
Coltellini in HM con riporto in diamante
Knives with diamond polycrystalline brazed

Cod. L H K
600.200.70 20 12 1,5
600.300.70 30 12 1,5
600.400.70 40 12 1,5
600.500.70 50 12 1,5

601.020.70 14 14 2,0

ART. 899/BLOCK

Frese per pantografo in diamante monoblocco costruite 
su HSK63F o ISO30 permettono di annullare le vibrazioni 
dell’utensile, migliorando quindi la finitura sul pannello. 
La vita dell’utensile risulterà anche notevolmente più lunga.

Diamond router cutter monoblock made on HSK63F or SK30 
allowing to cancel vibrations of the tool, improving the finishing of 
the panel.
The life of tool will be considerably longer.

Frese per pantografo monoblocco costruite su 
HSK63F o ISO30
Diamond router cutter monoblock made directly on HSK63F or SK30

ARTICOLO SPECIALE FORNITO SU RICHIESTA
SPECIAL ARTICLE PROVIDED ON REQUEST
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A

PARTICOLARE "A"

A

PARTICOLARE "A"

SCALA 3:1SCALA 3:1

Esempio gruppi in diamante 
regolabili per perline o parchetti
Example of diamond adjustable set of cutters for parquet
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Esempi di profili POSTFORMING

Esempi di profili SOFTFORMING

Examples of profiles POSTFORMING

Examples of profiles SOFTFORMING

Il processo di POSTFORMING permette di ripiegare su se stesso il 
bordo di laminato plastico dei pannelli in M.D.F. e truciolare grezzo 
o nobilitato, già sagomato.

Il processo di SOFTFORMING permette di applicare il bordo a 
pannelli in M.D.F. e truciolare grezzo o nobilitato, già sagomato.
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4646

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

Utensili speciali
Special tools


